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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Leichte warmeisolierende feuerbestandige Bauplatte und Verfahren zu ihrer Herstellung 

Die leichte warmeisolierende feuerbestdndige Bauplatte 

in Sandwichform hat als au&ere Belage zwei profilierte Ble- 

che (t, 2), zwischen denen Lamellen eines warmeisolieren- 

den Fullstoffes (3) vorliegen, wobei alle drei Schichten mit 

Polyurethan zusammengeklebt sind. Die Bauplatte hat einen 

Feuerwlderstand von 30 bis 60 Minuten, einen Warmeuber- 

gangskoeffizienten K von 0.59 bis 0,34 W/m 2 K und eine Dicke 

von 50 bis 100 mm. Die Dichte des warmeisolierenden Full- 
stoffes betragt 50 bis 100 kg/m 3 . Zur Herstellung dieser Bau- 
platte werden das obere Blech, der warmeisolierende Full- 

stoff und das untere Blech gesondert kontinuierlich zuge- 

fuhrt. Vor ihrer Vereinigung wird zwischen das obere Blech 

und den warmeisolierenden Fullstoff sowle zwischen das 

untere Blech und den warmeisolierenden Fullstoff eine 
■ ZweikomponentenpolyurethankJebemasse eingespritzt, die 
f bei der Polymerisation alle drei Schichten verklebt. 
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Beschreibung 



nie Erfindun* betrifft eine Ieichte wanneisolierende feuerbestandige Bauplatte in Sandwichbauweise mit 
JS mSSSSmSS ^onn eines profiHerten Electa und einer mit den auBeren Schichten verkleb- 
ten inneren Schicht und ein kontinuierliches Verfahren zu ihrer HersteUung. , _ ,, t 

DerartigeBauplattenwerdenzimanueudiirch^^ 

Bekannt irt fenier ein kontinuierliches Verfahren zur HersteUung von wfameisoherenden Platten m emer 
JSSSSSSXd denen die auBeren Belige von zwd pmfffierten SM^g 
der dazwischenliegende Ffillstoff warmeisoUerender Polyurethanscnaum ist Solche Platten suid jedocn nicnt 

fe Dt dSSdung zugrundeliegende Aufgabe besteht deshalb darin, Ieichte wanneisolierende feuerbestandi- 

rti^^ffiXre BdSre zw«i profflierte Bleche aufweist, zwischen denen Lamellen ernes wSnneisoherenden 
F^oftSv^ 

Feuerwiderstand von 30 bis 60 Minuten, einen WarmeObergangskoeffizienten von WteWW* K und 
ShS Je^ SSUi FuUstoffes eine Zweikomponentenpolyurethanklebemasse, die 

^^K^^^e^rnlbar^ von 10% bei einer MM - 
0<£Sn£3. etoeV^rafeleitfahigkeitAvon 0,040 W/mK und erne Dichte von 50 bis ^ kg/m' aufweist, wobe. 

KKareoderschwe^ 

Me Glaswolle in Blockform soli quer zur Faserrichtung aufgeschmtten werden. Die erhaltenen l*™*"*- 
werita SSSiaSSt so eingefuhrt, daB die Faserrichtung quer zur Bew egungsncb £ 

Xpritzung gewahrleistet ist, urn eine monoUthische Platte zu erhalten Urn ^ «^SS£3S 
QuaUtatsprodukt zu erreichen, istes nOtfe die Dosierung der p *™^2 e S2£d?J- 
Zufuhrungsweise, die Betriebstemperatur der Eingangsmatenahen und die opomale Geschwindigkeit der at 

bC ^^d^onZdchnungen wird die Erfindung beispielsweise naher erlautert Es zeigt: 
F^sSaScheineVorrichtungzurDurchfalu^ 

S| 2dieVorrichtungvonRg. 1 mderDraufsicAtmdRg.SdenScbJUttra-IIIvonRg . 1 
In der Vorrichtunff zur HersteUung von Bauplatten werden zwei pronherte Bleche 1 und 2 <^"»*f 
JdUib SSSS etas Sandwiches zugefuhrt Zwischen die Bleche 1 und 2 wud aus emer ZuhArungs- 
£ri££ " * ein wanneisolierender F^^^r^S^VordS ^SSS. 
etaTm FuuLffblock geschnitten sind, an der Eirileitungsstelle 9 von der Seite ^^.^fZnXTZ 
der Schichten wird zwischen das obere Blech 1 und die Schicht aus warmeisoherendem Ffillstoff 3 I yon oben aus 
£%ta£*5 sowie zwischen das untere Blech 2 und dfe Scfckfat aus ^^^^iS2Si 
unten aus etoer SpritzqueUe 4 eine Zweikomponentenpolyurethanmasse eingespritzt, die bei ^Potymensa 
MeTd sSt^verklebt Die Endabm^sungen der Bauplatten werden m emem ^^R°P^ A 
au?Eebndev wahrend die Bauplatten bis zur vollstandigen Verklebung in emem Expansionsbereich 8 reifen 
TsenSXel daB X Polyurethanmasse an zwei Stellen eingespritzt wird, und zwar emerseits von 



oben und andererseits von unten. 
Geeignete Arbeitsparameter liegen in folgenden Bereichen: 



2 



BEST AVAILKBLb uur-. 



* 

OS 38 24 842 



4 bis 5 m/min 

1.5 bis 2£ Schwenkungen/min 

1.6 bis 2,3 kg/min 
1,6 bis 2,1 kg/min 
20bis22°C 
mindestens 18° C 
40bis50°C 

si m vfH-15) 

«z s vff+5) 



Geschwindigkeit der Linie 

Geschwindigkeit der Einspritzquellen, d. h. der Schwenkarme 
Menge der Polyurethankomponenten an der unteren Einspritzquelle 
Menge der Polyurethankomponenten an der oberen Einspritzquelle 
Betriebstemperatur der Polyurethankomponenten 
Betriebstemperatur des warmeisolierenden Stoffes 
Betriebstemperatur des Blechs 

Abstand s\ zwischen dem Eingangsteil des Doppelbandes 6 und der 
unteren Einspritzquelle 4 

Abstand & zwischen dem Eingangsteil des Doppelbandes 6 und der 
oberen Einspritzquelle 5, wenn v = die Geschwindigkeit der Linie in 
mm/s und f die Startzeit (cream time) in sis t 

Die Dicke der Bauplatten kann von 40 bis 100 mm variiert werden. 

Man erhalt als Bauplatte eine Sandwichplatte monolithischer Zusammensetzung, die eine ausreichende Trag- 
fahigkeit bei bestimmten Spannweiten zwischen den StQtzen, einen Feuerwiderstand von 30 bis 60 Minuten 
sowie eine Warmeisolierung mit einem Koeffizienten K von 034 bis 0,59 W/m 2 K aufweist, wobei die letzten 
beiden GroBen von der Plattendicke abhangig sind. 

Die leichte warmeisolierende feuerbestfindige Bauplatte wird als Belag filr die Isolierung von Fassaden und 
Dachern mit einer Neigung von fiber 6° verwendet 

Die Bauplatten sind auf Feuerbestandigkeit im Institut fGr Material- und Konstruktionsuntersuchung in 
Ljubljana, Jugoslawien nach DIN 4102 gepruft und haben ein Attest erhalteiL 

Die Erfindung wird anhand eines Beispiels naher erlautert 
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Beispiel 25 

An einer kontinuierlichen Linie, die sonst zur Herstellung von bekannten warmeisolierenden Sandwichplatten 
mit Polyurethanfullstoff bestimmt ist, werden parallel Qbereinander zwei profilierte Bleche, z.B. verzinktes 
Stahlblech, Dicke 0,5 bis 0,8 mm, Qualitat 03 gem&B ISO 3575; Aluminiumblech, Dicke 0,7 oder 0,8 mm, Qualitat 
A199,5gemaB DIN 1712, wobei das untere Blech eine Breitevon 1350 mm imd das obere Biech eine Breite von 30 
1000 mm hat, als auflere Beiage des Sandwiches zugefflhrt Zwischen die beiden Bleehe werden Lamellen aus 
Glaswolle mit einer Dichte von 50 bis 60 kg/m 3 , einer Tragfahigkeit von 2,5 kg/cm 2 bei einer Komprimierbarkeit 
von 10% (NOVOTERM) oder mit einer Dichte von 80 bis 100 kg/m (TERVOL) von der Seite her zugefUhrt Die 
Lamellen werden quer zur Faserrichtung bzw. zur Richtung der Bewegung der Linie: gelegt Die Geschwindig- 
keit der Linie betragt 4,5 rn/min. 35 

Zwischen die Schichten, bestehend aus oberem Blech und warmeisolierendera FOJlstoff, und zwischen die 
Schichten, bestehend aus unterem Blech und warmeisolierendem FOllstoff, werden aus der oberen und aus der 
unteren Einspritzquelle, die einen Abstand von 900 mm zueinander haben, Polyurethankomponenten einge- 
spritzt, wobei die Geschwindigkeit der Schwenkarme zwei Schwenkungen/min. betragt 

Die Zweikomponentenpolyurethanmasse Polyolisocyanat hat folgende Eigenschaften: 40 

Startzeit (cream time) 16 s 

Abbindezeit (gel time) 50 s 

Klebfreizeit (tackf ree time) 60 s 

Dosierung am unteren Schwenkarm 2^ kg/min 45 
Dosierung am oberen Schwenkarm 2,1 kg/min 

Die Betriebstemperatur der Polyurethankomponenten betragt 20 bis 22° C, des warmeisolierenden FOllstoff es 
mindestens 18°C und des Blechs 40 bis 50° C Der Abstand zwischen dem Eingangsteil des Doppelbandes und der 
unteren Einspritzquelle betragt 1400 mm. 50 

In der Vorrichtung zur Herstellung der Platte verklebt bei der Polymerisation die Polyurethanmasse alle drei 
Schichten und man erhalt das gewunschte Produkt 
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1. Leichte warmeisolierende feuerbestandige Bauplatte in Sandwichbauweise mit zwei auBeren Schichten 
jeweils in Form eines profilierten Blechs und einer mit den auBeren Schichten verklebten inneren Schicht, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die innere Schicht Lamellen eines warmeisolierenden Fflllstoffes (3) aufweist, 
der eine Dichte von 50 bis 100 kg/m 3 hat, daB alle drei Schichten durch Polyurethan miteinander verklebt 
sind und daB ihr Feuerwiderstand 30 bis 60 Minuten, ihr Warmeubergangskoefrizient K OJ59 bis 0^4 W/m 2 K. 60 
und ihre Dicke 50 bis 100 mm betragen. 

Z Verfahren zur Herstellung einer leichten warmeisolierenden feuerbestandigen Bauplatte nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die vom oberen Blech gebildete Schicht, die vom warmeisolierenden 
Fuilstoff gebildete Schicht und die vom unteren Blech gebildete Schicht gesondert kontinuieriich zugefOhrt 
werden und daB vor der Vereinigung der Schichten zwischen die vom oberen Blech gebildete Schicht und 65 
die vom warmeisolierenden FOllstoff gebildete Schicht sowie zwischen die vom unteren Blech gebildete 
Schicht und die vom warmeisolierenden FOllstoff gebildete Schicht eine Zweikomponentenpolyiirethankle- 
bemasse eingespritzt wird, die bei der Polymerisation alle drei Schichten verklebt 
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